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บทคดัย่อ 
  การวิจัยนีÊ มีวัตถุประสงค์ เพืÉอคัดเลือกวิธกีารพยากรณ์ทีÉเหมาะสมทีÉสุดในการพยากรณ์
จํานวนการตัÊงโรงงานใหม่ในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs ด้วย
เทคนิคการวิเคราะห์อนุกรมเวลา (Time Series Analysis) ทัÊง ŝ แบบ ผู้วิจัยได้ทาํการวิเคราะห์
ข้อมูลพบว่ารูปแบบของข้อมูลมีรูปแบบของฤดูกาลหรือ Seasonal ซึÉงจากทฤษฎีการพยากรณ์ 
เทคนิคทีÉเหมาะสมคือ เทคนิค Decomposition, Winters และ Regression และทาํการพยากรณ์หา
ค่า Error เพืÉอเปรียบเทียบ โดยผลการศึกษาพบว่า วิธี Decomposition มีค่า MAPE และ MAD 

ตํÉาทีÉสุด คือ Š.ŝşŚ และ Š.ŞŜř และข้อมูลกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs มีค่า MAPE และ MAD ตํÉา
ทีÉสดุ คือ ş.Śś และ Śŝ.şş เช่นเดียวกนั เมืÉอนาํจาํนวนโรงงานทีÉเกดิขึÊนจริงในปี พ.ศ. ŚŝŞř ของ
กลุ่มอุตสาหกรรม S-Curve รวมเท่ากับ ř,řŞş โรงงานมาเปรียบเทียบกับข้อมูลทีÉได้จากการ
พยากรณ์คือ ř,řşš โรงงาน ซึÉงมีความคลาดเคลืÉอนเทา่กบั řŚ โรงงาน หรือเทา่กบั ř.Řś % ของ
จาํนวนการตัÊงโรงงานจริง และจาํนวนโรงงานทีÉเกดิขึÊนจริงของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs รวมเทา่กบั 
Ŝ,ŚŜš โรงงานมาเปรียบเทียบกับข้อมูลทีÉได้จากการพยากรณ์คือ ś,şŞř โรงงาน ซึÉงมีความ
คลาดเคลืÉอนเท่ากับ ŜŠŠ โรงงาน หรือเท่ากับ řŚ.š % ของจาํนวนการตัÊงโรงงานจริง นอกจากนีÊ
ผลการศึกษาพบว่าการตัดสินใจตัÊงโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs ในรัศมี řŘŘ กิโลเมตร
จากกรุงเทพมหานครของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมและผู้เชีÉยวชาญ โดยใช้การวิเคราะห์เชิง
ปริมาณด้วยการจัดลาํดับความสาํคัญของปัจจัย (Location Factor Rating) ได้คะแนนดังนีÊ   
นิคมฯ บางปะอิน ŝş.şŜ คะแนน นิคมฯ บางปู ŝŠ.šş คะแนน นิคมฯ นวนคร ŞŘ.śş คะแนน
และนิคมฯ ไฮเทค Ŝř.ŜŜ คะแนน ดังนัÊนผู้วิจัยจึงเลือกนิคมฯ นวนครซึÉงมีคะแนนสงูสดุ 
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ABSTRACT 

 The purpose of this research to select the most suitable forecasting method for 

forecasting the number of new factory setting in S-curve industry and SMEs by using 5 time 

series analysis techniques. From the data there is the form of Seasonal which is from the 

forecasting theory. The appropriate techniques are the Decomposition, Winters and Regression 

techniques and forecast the error to compare. The results showed that the Decomposition 

Method had the lowest MAPE and MAD values of 8.572 and 8.641 and the data of SMEs 

with the lowest MAPE and MAD values were 7.23 and 25.77 as well. 2018 of the S-

Curve industry group, totaling 1,167 factories compared with the forecasted data, there are 

1,179 factories with a discrepancy of 12 plants or 1.03% of the number of factories. And 

the actual number of factories in the SMEs industry totaled 4,249 factories. Compare this 

with the forecast data, which is 3,761 factories with a discrepancy of 488 factories or 12.9% 

of the number of actual factories. In addition, the study found that the decision to establish 

factories of SMEs in a 100 kilometer radius from Bangkok of industrial entrepreneurs and 

experts. By using quantitative analysis with the Location Factor Rating to get the scores as 

follows: Bang Pa-in Industrial Estate 57.74 points, Bang-Pu Industrial Estate 58.97 points, 

Nava Nakorn Industrial Estate 60.37 points And Hitech Industrial Estate, 41.44 points 

 

ř. บทนาํ 
 ในปี 2558 ทีÉผ่านมากระทรวงอุตสาหกรรมได้เสนอ 10 อุตสาหกรรมเป้าหมายกลไก
ขับเคลืÉอนเศรษฐกจิเพืÉออนาคต หรือ S-Curve ต่อคณะรัฐมนตรีเพืÉอผลักดันการเจริญเติบโตทาง
เศรษฐกิจ 2 รูปแบบ ด้วยกันคือ 1.การต่อยอด 5 อุตสาหกรรมเดิมทีÉมีศักยภาพ ซึÉงการพัฒนา
ดังกล่าวกรมโรงงานอุตสาหกรรมมีบทบาทในการช่วยส่งเสริมการจัดตัÊงโรงงานตลอดจนการ
อาํนวยความสะดวกรวมถึงให้คาํปรึกษาในการจัดตัÊงและขยายโรงงานดังกล่าวให้เป็นไปอย่าง
ราบรืÉนและมีประสทิธภิาพ  
 อีกด้านหนึÉงในกลุ่มอุตสาหกรรมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อม หรือ SMEs เป็น
วิสาหกิจทีÉมีความเหมาะสม มีความคล่องตัวในการปรับ สภาพให้เข้ากับสถานการณ์ทัÉวไปของ
ประเทศอีกทัÊงยังเป็นวิสาหกจิทีÉใช้เงินทุนในจาํนวนทีÉตํÉากว่าวิสาหกิจขนาดใหญ่ และยังช่วยรองรับ
แรงงานจากภาคเกษตรกรรมเมืÉอหมดฤดูกาลเพาะปลูก ก่อให้เกิดการพัฒนาความเจริญเติบโต
ทางเศรษฐกจิทัÊงในส่วนภมูิภาคและของประเทศอย่างยัÉงยืน 

 ด้วยเหตุทีÉกล่าวในเบืÊ องต้น สารนิพนธ์ฉบับนีÊ จึงทาํการศึกษาลักษณะการเปลีÉยนแปลง
ของข้อมูลจาํนวนโรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และอุตสาหกรรม SMEs ทีÉจะเกิดขึÊนใหม่ 
เพืÉอจะใช้เป็นข้อมูลในการวางแผนอัตรากาํลังของเจ้าหน้าทีÉ และการจัดสรรทรัพยากรต่างๆ เพืÉอ



เพิÉมประสิทธิภาพในการให้บริการผู้ประกอบกิจการให้มีความสะดวกและรวดเร็วมากยิÉงขึÊ น  

รวมทัÊงศึกษาการตัดสินใจเลือกทีÉตัÊงโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยใช้วิธี การวิเคราะห์
เชิงปริมาณด้วยการจัดลาํดับความสาํคัญของปัจจัย (Factor Rating) มาประยุกต์ใช้ในการเลือก
ทาํเลทีÉตัÊงโรงงานทีÉเหมาะสมสาํหรับกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs  

 
Ś. วตัถุประสงคข์องการศึกษาวิจยั 

 2.1 เพืÉอคัดเลือกวิธีการพยากรณ์ทีÉเหมาะสมทีÉสุดในการพยากรณ์จาํนวนการตัÊงโรงงานใหม่
ในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยเปรียบเทียบประสิทธิภาพ
แบบจาํลองในการพยากรณ์การตัÊงโรงงานใหม่ด้วยเทคนิคการวิเคราะห์อนุกรมเวลา (Time Series 

Analysis) 5 แบบ 

 2.2 ศึกษาการตัดสนิใจเลือกทีÉตัÊงโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยใช้วิธกีารวิเคราะห์
เชิงปริมาณด้วยการจัดลาํดับความสาํคัญของปัจจัย (Factor Rating) 

 

ś. ขอบเขตของงานวิจยั 

 3.1 ศึกษาวิธีการพยากรณ์จํานวนการตัÊงโรงงานใหม่ในกกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และ
กลุ่มอุตสาหกรรม SMEs เพืÉอสร้างแบบจาํลองด้วยเทคนิคการวิเคราะห์อนุกรมเวลา 5 แบบ และ
คํานวณค่าความคลาดเคลืÉอน MAPE (Mean Absolute Percentage Error) และ MAD (Mean 

absolute deviation) 

 3.2 ใ ช้ ข้อมูลจํานวนการตัÊ ง โรงงานใหม่รายเดือนของอุตสาหกรรม  S-curve และ
อุตสาหกรรม SMEs ในการศึกษาตัÊงแต่เดือน มกราคม 2557 – ธนัวาคม 2560 ทัÊงสิÊน 4 ปี เพืÉอ
หาวิธกีารพยากรณ์ทีÉเหมาะสมทีÉสดุ 

 3.3 เปรียบเทียบผลการพยากรณ์ข้อมูลจํานวนการตัÊงโรงงานใหม่ ในเดือน มกราคม – 

มิถุนายน 2561 เปรียบเทยีบกับข้อมูลการตัÊงโรงงานใหม่ทีÉเกิดขึÊนจริง ในปี พ.ศ. 2561 และวัด
ค่าประสิทธิภาพของแบบจาํลองในการพยากรณ์ โดยการประเมินค่าความคลาดเคลืÉอน Forecast 

error จากชุดข้อมูล  
 3.4 ศึกษาวิเคราะห์เชิงปริมาณด้วยการจัดลาํดับความสาํคัญของปัจจัย (Factor Rating) เพืÉอ
การตัดสนิใจเลือกทีÉตัÊงโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs เทา่นัÊน 

 
4. ประโยชนที์Éคาดว่าจะไดร้บั  

 4.1 สามารถนาํวิธีการพยากรณ์ทีÉเหมาะสมทีÉสุดมาพยากรณ์เพืÉอใช้เป็นข้อมูลในการวางแผน
จัดสรรอตัรากาํลังของเจ้าหน้าทีÉทีÉมีส่วนเกีÉยวข้องในการกาํกบัดูแลกจิการโรงงาน 
 4.2 ได้นาํผลการวิจัยเป็นข้อมูลประกอบให้หน่วยงานอืÉนทีÉเกีÉยวข้องนาํใช้ประโยชน์ในด้าน
ต่างๆ 



 4.3 เพิÉมประสทิธภิาพในการให้บริการแก่ผู้ประกอบกจิการโรงงาน 

 

5. ทฤษฎีและงานวิจยัทีÉเกีÉยวขอ้ง 
 5.1 ทฤษฎี 

 การพยากรณ์ คือ การคาดการณ์ถึงสิÉงใดสิÉงหนึÉงทีÉจะเกิดขึÊนในช่วงเวลาในอนาคต และ
นาํค่าพยากรณ์ทีÉได้นัÊนมาใช้ประโยชน์ เพืÉอการตัดสนิใจใด ๆ โดยทัÉวไปแล้วพยากรณ์จะถูกจัดแบ่ง
ตามหน้าทีÉหลัก ๆ ทีÉเกีÉยวข้องเช่น ในด้านการผลิต (Production) : อุปสงค์ทีÉประมาณการไว้ถูก
นาํมาใช้เป็นข้อมูลในการดาํเนินการต่าง ๆ ในฝ่ายการผลิตคือการบริหารสินค้าคงคลังและการ
จัดซืÊ อ เพืÉอมีวัตถุดิบพอเพียงในการผลิตและมีสินค้าสาํเร็จรูปพอเพียงต่อการขาย ภายใต้ต้นทุน
สนิค้าคงคลังในระดับทีÉเหมาะสม การบริหารแรงงาน โดยการจัดกาํลังคนให้สอดคล้องกบัปริมาณ
งานการผลิตทีÉพยากรณ์ไว้แต่ละช่วงเวลาการกาํหนดกาํลังการผลิต เพืÉอจัดให้มีขนาดของโรงงานทีÉ
เหมาะสม มีเครืÉองจักรอุปกรณ์หรือสถานีการผลิตทีÉเพียงพอต่อการผลิต 

 การพยากรณ์โดยใช้รูปแบบอนุกรมเวลาจะเป็นการพยากรณ์ข้อมูลในอนาคตจาก
ข้อมูลในอดีตเท่านัÊน ตัวแปรอืÉนๆจะไม่นาํมาพิจารณา ซึÉงรูปแบบของข้อมูล (Data Pattern) มี
เทคนิคการพยากรณ์หลายรูปแบบ แต่โดยปกติข้อมูลจะแบ่งได้ 5 รูปแบบ ดังนีÊ  
 1. รูปแบบคงทีÉ (Constant): ความต้องการไม่เปลีÉยนไปตามเวลา 
 2. รูปแบบมีแนวโน้ม (Trend): ความต้องการเปลีÉยนไปอย่างมีทศิทาง 
 3. รูปแบบฤดูกาล (Seasonal): ข้อมูลมีการเคลืÉอนไหวขึÊน ๆ ลง ๆ ตามตาํแหน่งของ
เวลา (จุดเวลา) โดยช่วงเวลาจะเป็นช่วงสัÊนๆ เช่น รายเดือน รายไตรมาส เป็นต้น 

 4. รูปแบบวัฏจักร (Cyclical): ข้อมูลมีการเคลืÉอนไหวขึÊ นๆ ลงๆ ตามช่วงเวลาทีÉ
แน่นอนข้อมูลทีÉเกบ็โดยมากจะเป็นรายปี และเกบ็เป็นระยะเวลาทีÉยาว 
 5. รูปแบบสุ่มหรือไม่แน่นอน (Random, Irregular): ข้อมูลมีลักษณะการเคลืÉอนไหว 
อสิระจากเวลา 
 5.2 งานวิจัยทีÉเกีÉยวข้อง 
 จุมพล นาคมณี (2541) การศึกษาเรืÉอง การพยากรณ์การตลาดรถยนต์นัÉงในปี ค.ศ. 
2000หรือ พ.ศ. 2543 เพืÉอทราบปริมาณความต้องการรถยนต์ใหม่ในปี ดังกล่าวโดยการศึกษา
ปัจจัยทางเศรษฐกิจมหภาคทีÉส่งผลกระทบต่ออาํนาจซืÊ อต่อปริมาณความต้องการรถยนต์นัÉงตัÊงแต่
อดีตจนกระทัÉงปัจจุบันซึÉงผลการศึกษาพบว่าการเจริญเติบโตของผลผลิตมวลรวมภายในประเทศ 
(GROSS DOMESTICPRODUCT) การเติบโตของผู้มีงานทาํ (EMPLOYED PERSONS) และ
ระดับราคานํÊามันดิบ PETROLEUM PRICE) ส่งผลกระทบและเป็นปัจจัยชีÊ นําต่อแนวโน้มการ 
เพิÉมขึÊ นหรือลดลงของปริมาณความต้องการรถยนต์นัÉงมาโดยตลอด นอกจากนีÊ จากการศึกษา
สภาวะแวดล้อมทีÉอาจส่งผลกระทบต่อการพยากรณ์ตลาดรถยนต์นัÉงในปี พ.ศ. 2000 พบว่าการ
เพิÉมระบบขนส่งมวลชนขนาดใหญ่คือรถไฟฟ้าธนายง รถไฟฟ้ามหานคร และโครงการทางรถไฟฟ้า 



และถนนยกระดับโฮปเวลล์ส่งผลต่อพฤติกรรมผู้บริโภคอย่างมาก ต่อความต้องการใช้รถยนต์นัÉง
ทาํให้การสร้างสมการทาํนายหรือพยากรณ์ต้องดาํเนินการ 2 ขัÊนตอนคือ ขัÊนตอนทีÉ 1 นาํข้อมูลใน
อดีตย้อนหลัง 5 ปี ตัÊงแต่ปี ค.ศ. 1990 - 1994 มาเพืÉอสร้างสมการพยากรณ์โดยการใช้วิธีการ
ทางสถิติทีÉเรียกว่าการวิเคราะห์ถดถอยแบบพหุ (MULTIPLE REGRESSION) โดยใช้โปรแกรม
สาํเรจ็รูป SPSS PQ ในการสร้างสมการทาํนายหรือพยากรณ์ ขัÊนตอนทีÉ 2 ทาํการศึกษาพฤติกรรม
ผู้บริโภค โดยวิธีการออกแบบสอบถามซึÉงพบว่า การเปิด ใช้บริการของรถไฟฟ้าโครงการต่าง ๆ 
จะส่งผลกระทบต่อความต้องการรถยนต์นัÉงในทิศทางลบ ซึÉงผลการพยากรณ์ทาํให้ทราบถึง
ปริมาณความต้องการในปี ค.ศ. 2000 เท่ากับ 206,885 คัน มากขึÊนจากปี 1994 จาํนวนเทา่กบั 
51,215 คันคิดเป็นเปอร์เซ็นต์ เท่ากับ 32.90 ผลทีÉได้จากการพยากรณ์รถยนต์นัÉงในปี ค.ศ. 
2000 สามารถนาํ มาพิจารณาประกอบในการตัดสินใจเพิÉมกาํลังการผลิตของผ้าใบไทร์คอร์ดของ
บริษัท สยามไทร์คอร์ด จาํกัด คือสามารถขยายกาํลังการผลิตเพิÉมขึÊน 30 ของการผลิตในปี ค.ศ.
1994 ตามภาวการณ์ขยายตัวเพิÉมขึÊ นของตลาดรถยนต์นัÉ งโดยเป็นการผลิตเพืÉ อจําหน่าย
ภายในประเทศและทดแทนการนาํเข้า 
 เกษมศักดิÍ (Śŝśš) ได้นํากระบวนการลําดับชัÊนเชิงวิเคราะห์มาประยุกต์ใช้ในการ
เลือกทาํเลทีÉตัÊงโรงงาน โดยปัจจัยทีÉใช้ในการพิจารณาเลือกทาํเลทีÉตัÊงโรงงาน ประกอบด้วย ปัจจัยทีÉ
ตีค่าเป็นเงินได้ และปัจจัยทีÉตีความเป็นเงินไม่ได้ โดยการศึกษานีÊ ใช้การสอบถามความคิดเหน็เป็น 

รายบุคคลของผู้บริหารบริษัท ตามแนวทางของกระบวนการลําดับชัÊนเชิงวิเคราะห์ ผลการ
ประยุกต์ใช้ช่วยให้ผู้ตัดสนิใจสามารถแยกแยะความสาํคัญของปัจจัย ทีÉใช้เป็นเกณฑก์ารตัดสนิใจ 
 

6. วิธีดําเนนิงานวิจยั 

 6.1 รวบรวมของอุตสาหกรรมในกลุ่ม S-curve และ อุตสาหกรรม SME ตัÊ งแต่เดือน 

มกราคม พ.ศ. 2557 - กนัยายน พ.ศ. 2561 รวม 57 เดือน โดยแบ่งข้อมูลออกเป็น 2 ชุด ชุดทีÉ 
1 คือข้อมูลตัÊงแต่เดือนมกราคม 2557 ถึงเดือนธันวาคม 2560 จํานวน 48 ค่า สาํหรับศึกษา
วิธีการพยากรณ์อนุกรมเวลา 5 วิธี อีกทัÊงวิธีพยากรณ์อนุกรมเวลา กม็ีความเหมาะสมกับลักษณะ
ของการใช้ข้อมูลในอดีตมาหารูปแบบการพยากรณ์ค่าในอนาคต ผู้วิจัยจึงเลือกทีÉจะศึกษาวิธีการ
พยากรณ์อนุกรมเวลา 5 วิธีนีÊ  และเลือกวิธีการพยากรณ์ทีÉเหมาะสมโดยการเปรียบเทยีบค่าความ
คลาดเคลืÉอนของการพยากรณ์ได้ 

 6.2 วิเคราะห์เชิงปริมาณด้วยการจัดลาํดับความสาํคัญของปัจจัย (Location Factor Rating) 

ซึÉงมีขัÊนตอนในการทาํงานดังนีÊ  
 - กาํหนดปัจจัยทีÉเกีÉยวข้องได้แก่ 

o ราคาทีÉดิน 

o ปัจจัยด้านการขนส่ง 
o ระบบสาธารณปูโภค 



o ปัจจัยทางสงัคมและชุมชน 

o ปัจจัยสทิธปิระโยชน์ทีÉได้รับในเขตอุตสาหกรรม 

 - ให้นํÊาหนักของแต่ละปัจจัยตามความสาํคัญ ( Weight Factors 0.0-1.00) 
 - กาํหนดช่วงคะแนนของแต่ละปัจจัย ř-10 

 - ให้คะแนนของแต่ละปัจจัยสาํหรับแต่ละทางเลือก  
 - รวมคะแนนทีÉถ่วงนํÊาหนักแต่ละทางเลือก และเลือกทางเลือกทีÉมีคะแนนถ่วงนํÊาหนัก
สงูทีÉสดุ  

 โดยทาํการเกบ็ข้อมูลต่างๆ ทีÉเกีÉยวข้องและสาํคัญของทางเลือกภายใต้ปัจจัยต่างๆ
เพืÉอทีÉจะนาํมาพิจารณาเปรียบเทียบว่าในแต่ละทางเลือกมีข้อดีข้อเสียอย่างไร จากการเกบ็ข้อมูล
ของแต่ละปัจจัย 

 

7. ผลการศึกษา 
 7.1 ผลการศึกษาการพยากรณ์โดยพิจารณาจากค่าเฉลีÉยของค่าเฉลีÉยเปอร์เซ็นต์ความ
คลาดเคลืÉอนสัมบูรณ์ (MAPE) และค่าเฉลีÉยของความเบีÉยงเบนสมบูรณ์ (MAD) ในช่วงเวลา
เดียวกัน ซึÉงมีผลการวิเคราะห์เปรียบเทยีบค่าความคลาดเคลืÉอนของตัวแบบพยากรณ์ทีÉได้ จากวิธี
พยากรณ์ทัÊง 5 วิธ ี 
 

ตารางทีÉ 1 ตารางการเปรียบเทยีบค่าความคลาดเคลืÉอนของการพยากรณ์ทัÊง 5 วิธ ี
 

วิธีการพยากรณ ์

กลุ่มอุตสาหกรรม S-Curve กลุ่มอุตสาหกรรม SMES 

MAPE MAD MAPE MAD 

วิธค่ีาเฉลีÉยเคลืÉอนทีÉ 
MA=3 

16.683 17.289 15.58 54.41 

วิธ ีSES 14.808 15.232 14.30 50.31 

วิธ ีDES 15.991 16.503 15.66 55.11 

วิธ ีWinter 9.620 9.763 10.18 34.37 

วิธ ีDecomposition 8.572 8.641 7.23 25.77 

 

 จากผลการพยากรณ์ทัÊง 5 วิธี สามารถเปรียบเทียบความคลาดเคลืÉ อนของการ
พยากรณ์ โดยใช้เกณฑ์พิจารณาค่า MAPE และค่า MAD ทีÉตํÉาทีÉสุด โดยจะพิจารณาทีÉค่า MAPE 

ก่อน ถ้าหากมีค่าเทา่กนั จึงจะพิจารณาทีÉค่า MAD เป็นลาํดับถัดไป ซึÉงข้อมูลของกลุ่มอุตสาหกรรม 



S-Curve วิธีพยากรณ์โดยวิธีแยกส่วนประกอบหรือ Decomposition มีค่า MAPE และ MAD ตํÉา
ทีÉสุด คือ Š.ŝşŚ และ Š.ŞŜř และข้อมูลกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs มีค่า MAPE และ MAD ตํÉา
ทีÉสดุ คือ 7.23 และ 25.77 เช่นเดียวกนั 

 7.2 ผลการวิเคราะห์การเลือกทาํเลทีÉตัÊงของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยใช้ Factor Rating 
จากการเกบ็ข้อมูลจากการสมัภาษณ์โดยใช้แบบสอบถามแบ่งกลุ่มตัวอย่างเป็น Ś กลุ่ม คือส่วนของ
ผู้อนุมัติอนุญาต จากผู้บริหาร, ผู้เชีÉยวชาญทีÉปฏิบัติงานเกีÉยวข้องกับงานพิจาณาอนุญาตการตัÊง
โรงงาน และส่วนขอผู้ขอรับการอนุญาต หรือผู้ประกอบการ ดังนีÊ  ผู้อาํนวยการกอง, อาํนวยการ
กลุ่ม อายุราชการ řŝ ปีขึÊ นไป, วิศวกร ระดับชํานาญการพิเศษ อายุราชการ řŝ ปีขึÊ นไป , ผู้
ประกอบกิจการโรงงานขนาด SMEs ทีÉดาํเนินกิจการมาแล้วไม่น้อยกว่า řŝ ปี รวมทัÊงสิÊนกลุ่มละ 
30 คน ซึÉงข้อมูลนีÊ เป็นแหล่งข้อมูลทีÉเชืÉอถือได้ เนืÉองมาจากเป็นผู้ทีÉมีประสบการณ์อย่างน้อย 15 ปี 
ได้ผลการสาํรวจ จากนัÊนทาํการกาํหนดเกณฑ์การให้คะแนนสาํหรับแต่ละทาํเลในแต่ละปัจจัยด้วย
เกณฑด์ังนีÊ  
 5 คะแนนสาํหรับทาํเลทีÉมีความเหมาะสมมากทีÉสดุ 

 4 คะแนนสาํหรับทาํเลทีÉมีความเหมาะสมมาก 

 3 คะแนนสาํหรับทาํเลทีÉมีความเหมาะปานกลาง 
 2 คะแนนสาํหรับทาํเลทีÉมีความเหมาะน้อย 

 1 คะแนนสาํหรับทาํเลทีÉมีความเหมาะน้อยทีÉสดุ 

 โดยสาํรวจจากกลุ่มบุคคลเดิมอีกครัÊงด้วยแบบสอบถามเพืÉอพิจารณาเลือกทาํเลทีÉตัÊงทีÉ
เหมาะสมกบัปัจจัยนัÊนๆ 

 

ตารางทีÉ 2 ผลการประเมินเพืÉอหานํÊ าหนกัของแต่ละปัจจยั 

 

ปัจจัยในการตัดสนิใจ 

ความสาํคัญมาก <-----> 

ความสาํคัญน้อย รวมคะแนน ค่านํÊาหนัก 

5 4 3 2 1 

1 ปัจจัยราคาทีÉดิน 15 40 5 0 0 250 0.230202578 

2 ปัจจัยด้านการขนส่ง 15 13 17 15 0 208 0.191528545 

3 ระบบสาธารณปูโภค 10 10 22 18 0 192 0.17679558 

4 ปัจจัยทางสงัคมและชุมชน 0 10 8 42 0 148 0.136279926 

5 
ปัจจัยสทิธปิระโยชน์ทีÉได้รับในเขต
อุตสาหกรรม 

48 12 0 0 0 288 0.26519337 

 



ตารางทีÉ 3 ข้อมูลผลการสาํรวจความคิดเหน็ในการเลือกทาํเลด้วยแต่ละปัจจัย 

ปัจจัยในการตัดสนิใจ ค่านํÊาหนัก ทาํเลทีÉ 1 ทาํเลทีÉ 2 ทาํเลทีÉ 3 ทาํเลทีÉ 4 
1 ปัจจัยราคาทีÉดิน 0.230202578 57 64 65 33 

2 ปัจจัยด้านการขนส่ง 0.191528545 52 59 61 24 

3 ระบบสาธารณปูโภค 0.17679558 50 56 56 56 

4 ปัจจัยด้านสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 0.136279926 63 62 60 56 

5 
ปัจจัยสทิธปิระโยชน์ทีÉได้รับในเขต
อุตสาหกรรม 

0.26519337 65 55 59 45 

 

 เมืÉอได้ค่าคะแนนของแต่ละทาํเลด้วยปัจจัยต่างๆ จึงให้ค่านํÊาหนักของแต่ละปัจจัย จาก
คะแนนหลังจากนัÊนทาํการถ่วงนํÊาหนักทีÉได้ พบว่าสถานทีÉเป้าหมายทีÉ 3 นิคมอุตสาหกรรมนวนคร
เป็นทางเลือกทีÉดีทีÉสุด อย่างไรกต็าม จะเหน็ได้ว่า การให้คะแนนหรือนํÊาหนักของแต่ละปัจจัยทีÉ
เปลีÉยนแปลงจะมีผลต่อการตัดสินใจ ดังนัÊนการตัดสินใจเลือกทีÉตัÊงโดยการจัดลาํดับความสาํคัญ
ของปัจจัยจึงขึÊ นอยู่กับวิจารณญาณของผู้ประกอบกิจการโรงงานในการทาํการตัดสินใจเลือกด้วย
เช่นกนั 

8. สรุปผลการวิจยั 
 8.1 การศึกษาการพยากรณ์ทัÊง 5 วิธีพบว่า วิธีพยากรณ์โดยวิธีแยกส่วนประกอบหรือ 
Decomposition มีค่า MAPE และ MAD ตํÉาทีÉสุด คือ Š.ŝşŚ และ Š.ŞŜř และข้อมูลกลุ่ม
อุตสาหกรรม SMEs มีค่า MAPE และ MAD ตํÉาทีÉสดุ คือ 7.23 และ 25.77 เช่นเดียวกนัและจาก
การวิเคราะห์หาวิธีการพยากรณ์ทีÉเหมาะสมกับประเภทกลุ่มอุตสาหกรรมทัÊงสองกลุ่มและนํามา
พยากรณ์การตัÊงโรงงานใหม่ เปรียบเทียบกับจํานวนการตัÊงโรงงานทีÉเกิดขึÊ นจริง ตัÊงแต่เดือน
มกราคม 2561 – ธันวาคม 2561 และผู้วิจัยได้วิเคราะห์ข้อมูลจากชุดข้อมูลเหน็ว่ารูปแบบของ
ข้อมูลทัÊงสองกลุ่มอุตสาหกรรมดังกล่าวมีรูปแบบเป็นฤดูกาล เทคนิคการพยากรณ์ทีÉเหมาะสม
ได้แก่เทคนิค Decomposition, Winters และ  Regression ซึÉ งจากผลการพยากรณ์  เทคนิค 

Decomposition ให้ค่า Error ตํÉาทีÉสดุซึÉงสอดคล้องกบัทฤษฎีทีÉกล่าวมา 
 8.2 การศึกษาได้ใช้เครืÉองมือการจัดลาํดับความสาํคัญของปัจจัย (Location Rating Factor) 

ซึÉงเป็นวิธีทีÉใช้การประเมินข้อมูลเชิงคุณภาพทีÉได้จากการสัมภาษณ์ผู้เชีÉยวชาญและผู้ประกอบการ 
เพืÉอวิเคราะห์ทาํเลทีÉเหมาะสมทีÉสุดในการเลือกในการตัÊงโรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs ซึÉง
จากการดาํเนินการศึกษาได้ผลดังนีÊ  

ทาํเลทีÉ 1 นิคมอุตสาหกรรมบางปะอนิ 57.74 คะแนน 

ทาํเลทีÉ 2 นิคมอุตสาหกรรมบางปู 58.97 คะแนน 

ทาํเลทีÉ 3 นิคมอุตสาหกรรมนวนคร 60.37 คะแนน 

ทาํเลทีÉ 4 นิคมอุตสาหกรรมไฮเทค 41.44 คะแนน 
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