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บทคดัย่อ 

สารนิพนธ์ฉบับน้ีมีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาแนวทางในการลดต้นทุนการจัดการสินค้าคง

คลังและก าหนดปริมาณของสินค้าคงคลังให้อยู่ในปริมาณที่เหมาะสม การลดต้นทุนท าโดยการใช้นโย

บายการก าหนดปริมาณการสั่งซ้ือและก าหนดปริมาณ Safety Stock มาท าการเปรียบเทยีบกบันโยบาย

การสั่งซ้ือที่บริษัทใช้ด าเนินการในปัจจุบัน 

จากการรวบรวมข้อมูล พบว่านโยบายการสั่งซ้ือสินค้าในปัจจุบันเป็นการสั่งซ้ือตามค าสั่ง

การจ้างพิมพ์ โดยมีการเผ่ือสินค้าคงคลังส ารองน้อย ท าให้ความถี่ในการสั่งซ้ือสินค้าสูง และส่งผลต่อ

การจ่ายค่าแรงล่วงเวลาแก่พนักงานเพ่ือเร่งงานเน่ืองจากสินค้าผลิตขาดมือ ดังน้ันในการลดต้นทุนใน

การศึกษาน้ี จึงควรลดความถี่ในการสั่งซ้ือและก าหนดปริมาณในการสั่งซ้ือที่เหมาะสมและก าหนด

ปริมาณการส ารองสนิค้าเพ่ือป้องกนัสนิค้าขาดมือที่อาจท าให้การผลิตหยุดชะงัก 

ภายหลังการปรับปรุงด้วยวิธกีารน าเสนอ พบว่าสนิค้า 6 ใน 10 มีต้นทุนการจัดการสนิค้า

ลดลงคิดเป็นอัตราเฉล่ียร้อยละ 67.82 คิดเป็นเงิน 16,601.94 บาทต่อปี สินค้า 4 ใน 10 มีต้นทุน

การจัดการสินค้าเพ่ิมข้ึนคิดเป็นอัตราเฉล่ียร้อยละ 112.26 คิดเป็นเงิน 19,787.69 บาทต่อปี โดย

สินค้าที่มีปริมาณการใช้และความถี่ในการสั่งซ้ือที่ไม่คงที่ วิธีที่น าเสนอจะท าให้เกิดค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึน 

เน่ืองจากปริมาณการใช้งานที่ไม่แน่นอน ท าให้การก าหนดขนาดการสั่งซ้ือและการส ารองสินค้ามี

ปริมาณสงู ในส่วนของค่าแรงท างานล่วงเวลาจากการเร่งงานเน่ืองจากสนิค้าขาดมือจะหายไปเน่ืองจาก

การมีสนิค้าส ารองจากวิธนี าเสนอสามารถป้องกนัสนิค้าขาดมือได้  
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1. บทน า 

ทีม่าและความส าคญัของปัญหา 

การด าเนินธุรกจิสนิค้าและบริการในปัจจุบันที่สภาพการแข่งขันต้องอาศัยความรวดเรว็ใน

การตอบสนองต่อลูกค้าน้ัน การวางแผนกลยุทธ์ในแต่ละองค์กรจึงเป็นสิ่งที่ต้องตระหนัก โดยมุ่งเน้น

การเพ่ิมประสิทธิภาพในการจัดการในแต่ละด้าน ตั้งแต่ต้นน ้าจนถึงปลายน ้า เช่น ด้านสินค้าและ

ผลิตภัณฑ ์การสื่อสารข้อมูล การจัดการคลังสนิค้า หรือ การลดกระบวนการที่ซ า้ซ้อนหรือกิจกรรมที่มี

ความสูญเปล่า เพ่ือน าไปสู่จุดมุ่งหมายคือการทนัต่อการแข่งขัน และการตอบสนองความต้องการของ

ลูกค้า 

ด้วยเหตุน้ีการบริหารสนิค้าคงคลังจึงเป็นประเดน็หลักของธุรกจิ เน่ืองจากสตอ็กสนิค้าคง

คลังจ าเป็นต้องใช้พ้ืนที่ส าหรับจัดเกบ็และต้นทุนการควบคุม ตลอดจนความเสื่อมสภาพและความ

ล้าสมัยของตัวสินค้าสตอ็ก ในทางกลับกัน การมีสตอ็กสินค้าคงคลังไม่เพียงพอกจ็ะส่งผลกระทบให้

เกิดความสูญเสีย เช่น การล่าช้าในการผลิตสินค้าหรือการบริการลูกค้าเน่ืองจากสินค้าไม่เพียงพอ

ส าหรับการส่งมอบหรือการผลิต ส่งผลต่อความน่าเช่ือถือทางธุรกิจ รวมทั้งสูญเสียโอกาสการท าก าไร

จากการขายสนิค้าหรือการให้บริการ ดังน้ันการบริหารคลังสนิค้าจึงควรติดตามตรวจสอบระดับ สนิค้า

คงคลังอย่างต่อเน่ือง โดยมุ่งลดความสูญเสียโอกาสทางธุรกิจและค านึงถึงต้นทุนที่เหมาะสมส าหรับ

การจัดเกบ็และการจัดซ้ือสนิค้า  

การวางแผนการบริหารจัดการสนิค้าคงคลังเป็นส่วนหน่ึงในยุทธศาสตร์การด าเนินงานที่มี

ความส าคัญในการช่วยให้ธุรกิจประสบความส าเร็จ มีความสามารถต่อสู้กับคู่แข่งธุรกิจได้  ซ่ึง

คลังสินค้าเป็นสิ่งที่มีความส าคัญสูงในระบบโลจิสติกส์ เพ่ือให้เกิดการด าเนินธุรกิจประสิทธิภาพ การ

บริหารการจัดการคลังสนิค้าจึงเป็นประเดน็ที่ภาคธุรกจิควรให้ความใส่ใจ 

ในการศึกษาบริษัท เอส.เอม็.เค.พร้ินติ้ ง จ ากัด คร้ังน้ีผู้วิจัยเกิดแรงจูงใจที่จะศึกษาการ

ปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพในการจัดการสินค้าคงคลัง โดยท าการการค านวณหาปริมาณการสั่งซ้ือ

สินค้าแต่ละชนิดที่เกิดความประหยัด โดยแบ่งตามสินค้าคงคลังที่ถูกเบิกน าเอาไปใช้บ่อย โดยมุ่งหวัง

ให้บริษัทสามารถลดความถี่ในการสั่งซ้ือสินค้า สามารถรู้ปริมาณที่ควรสั่งซ้ือแต่ละคร้ัง และลดการ

ต้นทุนค่าแรงล่วงเวลา อนัเกดิมาจากการเร่งงานเพราะวัตถุดิบขาดมือ 

 

2. วตัถุประสงคข์องการวิจยั 

1.เพ่ือแบ่งหมวดหมู่สินค้าคงคลังตามความส าคัญในการเบิกใช้โดยมีการจัดเกบ็ และ

ปริมาณที่เหมาะสม 



   

 

2.เพ่ือหาปริมาณการสั่งซ้ือที่เหมาะสมในแต่ละคร้ัง  และความถี่ในการสั่งซ้ือ ส าหรับสินค้า

กลุ่มที่มีความส าคัญต่อการผลิต 

3.เพ่ือน าเสนอการลดต้นทุนการจัดการสินค้าคงคลังลงจากเมื่อเทียบกับวิธีการปฏิบัติเดิม 

และลดต้นทุนค่าแรงท างานล่วงเวลาอนัเกดิจากวัตถุดิบขาดมือ 

4.เพ่ือน าข้อมูลที่ได้จากการวิจัยน้ีสามารถน าไปเป็นแนวทางในการลดค่าใช้จ่ายในการ

ด าเนินงาน และต้นทุนค่าสญูเสยีโอกาสในการท างาน 

6.เพ่ือเป็นแนวทางการเพ่ิมความสามารถในการแข่งขันทางธุรกจิ เพ่ิมความเช่ือมั่นให้ลูกค้า 

ลดการส่งมอบงานล่าช้าอนัเนื่องมาจากวัตถุดิบขาดมือ 

 

3. ขั้นตอนการด าเนนิงานวิจยั 

1.ศึกษาสภาพการด าเนินงานและปัญหาของบริษัท เอส.เอม็.เค.พร้ินติ้ ง จ ากัด โดยศึกษา

การบริหารสินค้าคงคลัง โดยใช้ข้อมูลการสั่งซ้ือสินค้าคงคลังกลุ่มกระดาษประเภทต่าง ๆ ย้อนหลัง 

ตั้งแต่เดือนมกราคม 2019 ถึงเดือนธนัวาคม 2019 เพ่ือก าหนดวัตถุประสงค์ของงานวิจัย 

2.ศึกษาทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง การน าเทคนิค ABC Analysis มาจัดกลุ่มสินค้าคง

คลังตามความส าคัญในการเบิกใช้ และค านวณหาปริมาณการสั่งซ้ือที่ประหยัดด้วยแบบจ าลอง 

3.วิเคราะห์กลุ่มสินค้าที่ต้ังเป้าหมาย และใช้โมเดลการค านวณปริมาณสั่งซ้ือที่เหมาะสมแต่

ละแบบ และค านวณหาปริมาณสนิค้า Safety Stock ส าหรับสนิค้าแต่ละชนิด 

4.เปรียบเทยีบผลลัพธ์ก่อนการวิจัยและหลังการวิจัยของต้นทุนการจัดการสนิค้าที่เปล่ียนไป

ระหว่างวิธกีารเดิมกบัวิธกีารใหม่ 

5.สรุปผลการท าวิจัยและข้อเสนอแนะ 

 

4. ผลการศึกษา 

ในการเปรียบค่าใช้จ่ายการจัดการสินค้าคงคลัง ในงานวิจัยน้ีจะท าการเปรียบเทียบ

ค่าใช้จ่ายรวมของแผนการปฏิบัติงานแบบด้ังเดิมที่บริษัทใช้ในปัจจุบัน และแบบวิธีน าเสนอ ซ่ึง

ประกอบด้วยปริมาณการสั่งซ้ือสนิค้าต่อคร้ังที่เปล่ียนแปลงไป จากวิธสีั่งแบบ Lot For Lot เป็นการสั่ง

ที่ปริมาณ EOQ และมีสนิค้า safety Stock เกดิขึ้น ซ่ึงจะท าให้เกิดค่าใช้จ่ายเพ่ิม 2 ประเภทคือ ต้นทุน

ของการเกบ็สินค้า Safety Stock และต้นทุนการเกบ็สินค้าระหว่างรอด าเนินการเฉล่ีย ผลของการ

เปรียบเทยีบระหว่างวิธีการแบบปัจจุบัน (Lot For Lot) และ วิธีน าเสนอ (EOQ) พบว่าวิธีการ EOQ 

ท าให้ต้นทุนค่าใช้จ่ายรวมต ่าลง แม้ว่าจะมีต้นทุนในการเกบ็สินค้าคงคลังเพ่ือใช้ในการผลิตและมี

ต้นทุนของการเกบ็สินค้า Safety Stock เพ่ิมข้ึนกต็าม  แต่อย่างไรกต็ามในกลุ่มสินค้าที่น ามาวิจัยใน



   

 

คร้ังน้ี พบว่ามีสินค้าจ านวน 4 ใน 10 รายการที่มีค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึนจากการน าวิธ ีEOQ มาปรับใช้ โดย

มีค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึนสูงสุดมากถึงร้อยละ 176.30 เมือท าการพิจารณาสนิค้า 4 ใน 10 ที่มีต้นทุนเพ่ิมข้ึน 

พบว่าเกดิจากปริมาณการใช้สนิค้าในแต่ละเดือนที่ไม่คงที่ หรือ ปริมาณการใช้ไม่คงที่ โดยบางเดือนไม่

มีการใช้สินค้าน้ันๆในการผลิต ในบางเดือนที่มีการต้องการใช้กลับมีปริมาณการใช้ที่มาก ท าให้

ปริมาณของ EOQ และ Safety Stock มากขึ้นตามล าดับ เน่ืองจากปริมาณ Safety Stock เป็นประมาณ

ที่ใช้เกบ็สินค้าไว้กรณีขาดแคลน ในส่วนของแค่แรงที่เกิดข้ึนอันเน่ืองมาจากการเร่งงานจากสินค้าขาด

มือ เมื่อเปรียบเทยีบกับวิธีน าเสนอ ค่าแรงจากการท างานล่วงเวลาส่วนน้ีจะหายไปเน่ืองจากมีปริมาณ

สนิค้าคงคลังอยู่และมีจ านวนสนิค้า Safety Stock ป้องกนัการขาดแคลนสนิค้าวัตถุดิบ 

ผลการวิจัยน้ีจึงสรุปได้ว่า สินค้าวัตถุดิบกระดาษประเภทใดที่บริษัทมีปริมาณการใช้ที่

แน่นอน และมีความถี่ในการใช้ที่ต่อเน่ือง การใช้วิธีสั่งซ้ือแบบ EOQ จะท าให้เกิดค่าใช้จ่ายที่น้อยลง 

เน่ืองจากความที่ในการสั่งซ้ือที่ลดลง และปริมาณ Safety Stock ที่มีปริมาณไม่มาก การหมุนเวียน

สนิค้าในคลังมีสงูท าให้ต้นทุนการจัดเกบ็ต ่า ในทางตรงกนัข้าม สนิค้าใดมีความถี่ในการใช้และปริมาณ

การใช้ไม่แน่นอน สมควรที่จะใช้วิธีการสั่งซ้ือแบบ Lot For Lot เน่ืองจากไม่มีต้นทุนในการจัดเกบ็

สินค้าคงคลังที่เยอะ อันเน่ืองมาจาก ปริมาณ EOQ และ Safety Stock ที่ผันผวน  แต่อย่างไรกต็าม 

การสั่งสินค้ามาเกบ็ไว้ในคลัง กอ็าจมีต้นทุนจมแฝงอยู่  ประกอบกับสภาพคล่องทางเงินสดที่ผู้บริหาร

ต้องน าไปพิจารณา ทั้งน้ีการเปล่ียนไปของค่าใช้จ่ายของวิธีการน าเสนอ เปรียบเทยีบกับวิธีการด้ังเดิม 

สามารถสรุปแยกเป็น สนิค้าที่มีค่าใช้จ่ายลดลงจากวิธกีารน าเสนอ และ สนิค้าที่มีค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึนจาก

วิธกีารน าเสนอ ดังน้ี 

ตารางที่ 1 สนิค้าที่มีค่าใช้จ่ายลดลงจากวิธกีารน าเสนอ เปรียบเทยีบกบัวิธกีารดั้งเดิม 

สนิค้า

ล าดับที่ 
ช่ือสนิค้า 

Lot For Lot 

(LFL) 
EOQ 

ค่าใช้จ่ายที่

ลดลง 

ความ

เปล่ียนแปลง 

(ร้อยละ) 

1 เคมีชมพูกลาง 24X36  4,090.56 596.04 3,494.52 85.43 

2 อาร์ตการ์ด 2 หน้า 190G 25x36  4,346.22 3,450.55 895.67 20.61 

3 อาร์ตการ์ด 2 หน้า 210G 25x36  3,834.90 1,231.90 2,603.00 67.88 

4 อาร์ตการ์ด 2 หน้า 230G 31X43  4,346.22 1,035.39 3,310.83 76.18 

5 อาร์ตการ์ด 2 หน้า 300G 31x43 3,579.24 1,164.16 2,415.08 67.47 

6 

Toccata extra white 160 G 31*43 

inch 4,346.22 463.39 3,882.83 89.34 

 
ค่าแรง 86,547.00 0.00 

 
100.00 

 
รวมค่าใช้จ่ายสทุธิ 24,543.36 7,941.42 16,601.94 67.64 



   

 

ตารางที่ 2  สนิค้าที่มีค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึนจากวิธกีารน าเสนอ เปรียบเทยีบกบัวิธกีารด้ังเดิม 

สนิค้า

ล าดับที่ 

ช่ือสนิค้า Lot For Lot 

(LFL) 

EOQ ค่าใช้จ่ายที่

เพ่ิมขึ้น 

ความ

เปล่ียนแปลง 

(ร้อยละ) 

7 เคมขีาวบน 55 g 24X36 5,113.20 6,958.25 1,845.05 36.08 

8 เคมขีาวล่าง 24X36  3,579.24 7,530.63 3,951.39 110.40 

9 ไอเดยีกรีนพลัส IGP 80G 24X35 4,090.56 11,302.09 7,211.53 176.30 

10 

สตกิเกอร์ PVC ขาวเงา_กาวรีมูฟ 106 

X70  5,368.86 12,148.59 6,779.73 126.28 

 
รวมค่าใช้จ่ายสทุธิ 18,151.86 37,939.55 19,787.69 109.01 

 

5. อภิปรายผลการศึกษา 

จากการศึกษาการจัดการสนิค้าคงคลังของบริษัท เอส.เอม็.เค.พร้ินติ้ ง จ ากดัโดยใช้ข้อมูล

ย้อนหลังตั้งแต่ช่วงเดือนมกราคม 2562 - ธันวาคม 2562 ซ่ึงประกอบด้วย จ านวนใบสั่งซ้ือ สินค้าที่

สั่งซ้ือ ความถี่ในการสั่งซ้ือ และปริมาณในการสั่งแต่ละคร้ัง โดยท าการมุ่งศึกษาที่สินค้าจ านวน 10 

ชนิดที่มีความถี่สงูสดุในการสั่งซ้ือมาใช้เป็นวัตถุดิบสิ่งพิมพ์ ผลของการศึกษาพบว่า 

1. จากการศึกษา พบว่า กลุ่มสินค้าที่น ามาศึกษาน้ี เป็นวัตถุดิบหลักที่มีความถี่ในการ

สั่งซ้ือสูงสุด เป็นวัตถุดิบข้ันต้นในการผลิตสิ่งพิมพ์ที่เป็นที่ต้องการของลูกค้าอย่างสม ่าเสมอ ในบาง

เดือนมีการออกใบสั่งซ้ือส าหรับสินค้ากลุ่มน้ีมากกว่า 1 คร้ัง โดยสินค้าเหล่าน้ีมีระยะเวลาน าที่ต ่า อยู่

ในช่วง 0-2 วัน และบริษัทสั่งสนิค้าเทา่ที่ใช้ตามงานที่ได้รับมาตามค าสั่งจ้างผลิต มีการเกบ็ส ารองเป็น

สนิค้าคงคลังน้อย 

2. จากการวิเคราะห์พบว่า ในแต่ละเดือน บริษัทมีการให้พนักงานท างานล่วงเวลา เน่ือง

ด้วยสาเหตุต่างๆ เช่น การเร่งงานจากทางลูกค้า การเร่งงานเพ่ือรอรับค าสั่ งจ้างพิมพ์ขนาดใหญ่ใน

อนาคต ในบางคร้ังมีการให้ท างานล่วงเน่ืองจากสินค้าวัตถุดิบขาดมือ ท าให้การผลิตหยุดชะงัก เมื่อ

สินค้ามาส่งจึงต้องเร่งผลิตเน่ืองจากวันนัดก าหนดส่งงานลูกค้าได้ถูกก าหนดไว้ก่อนตั้งแต่รับค าสั่งจ้าง

พิมพ์ โดยที่บริษัทไม่มีการตรวจเชค็วัตถุดิบข้ันต้นที่ใช้ในการผลิตก่อนตกลงวันส่งมอบงาน ท าให้เกิด

การท างานล่วงเวลาในส่วนน้ีเกดิขึ้น 

3. จากการวิเคราะห์พบว่า ในการสั่งซ้ือแบบปัจจุบันเป็นการสั่งซ้ือแบบรุ่นต่อรุ่น (Lot 

For Lot) ซ่ึงเป็นการสั่งตามจ านวนสุทธิที่ใช้จริงในการผลิต ซ่ึงมีข้อดีคือบริษัทไม่ต้องท าการส ารอง

สินค้าคงคลัง ไม่ท าให้เกิดต้นทุนในการเกบ็รักษาและไม่มีต้นทุนจม ทั้งน้ีผู้วิจัยจึงคิดหาวิธีที่จะลด



   

 

ต้นทุนในการสั่งซ้ือและจัดการสินค้าคงคลังเพ่ือไม่ให้เกิดสินค้าขาดมือในการผลิต โดนวิธีที่น าเสนอ

คือใช้การสั่งซ้ือแบบ EOQ และการก าหนดปริมาณ Safety Stock 

4. ผลการวิเคราะห์ พบว่า วิธีการสั่งซ้ือแบบ EOQ และการก าหนด Safety Stock ท าให้

ค่าใช้จ่ายในการจัดซ้ือลดลง แต่จะมีผลกบัสนิค้าที่มีปริมาณการใช้และความถี่ในการสั่งซ้ือที่สม ่าเสมอ

เท่าน้ัน ซ่ึงสินค้า 6 ใน 10 มีต้นทุนที่ลดลง ในทางกลับกัน สินค้าที่มีปริมาณการใช้และความถี่ในการ

สั่งซ้ือไม่สม ่าเสมอเหมาะสมกับการสั่งซ้ือแบบรุ่นต่อรุ่น เน่ืองจากความผันผวนของปริมาณในการใช้

ส่งผลต่อระดับการเก็บ Safety Stock ที่มีปริมาณมาก และปริมาณสั่งซ้ือ EOQ ที่มากตามล าดับ 

ประกอบกับต้นทุนในการเกบ็รักษา ท าให้ค่าใช้จ่ายสูงขึ้ นกว่าวิธีสั่งแบบรุ่นต่อรุ่น ทั้งน้ีในส่วนของ

ค่าแรงล่วงเวลาจากการเกดิสนิค้าขาดมือจะไม่เกดิขึ้นเนื่องจากมีปริมาณสนิค้า Safety Stock เกดิขึ้น 

 

6. ขอ้เสนอแนะ 

6.1 ขอ้เสนอแนะทีไ่ดจ้ากการวิจยัครั้งนี้  

1) ในช่วงที่มีการศึกษาในคร้ังน้ีท าให้ทราบถึงการก าหนดขนาด Lot sizing ที่เหมาะสม

กับสินค้าประเภทต่าง ๆ ท าให้บริษัท เร่ิมมองเหน็ถึงความส าคัญของการมีสต๊อคสินค้าคงคลังและ

สนิค้า Safety stock อย่างไรกต็ามผู้วิจัยมองว่า บริษัท ควรก าหนดเวลาส่งมอบงาน โดยเพ่ิมปัจจัยด้าน

สินค้าเพ่ือผลิต ก่อนการตัดสินใจเลือกวันส่งมอบงาน เพ่ือลดปัญหาการเร่งงาน การสั่งซ้ือวัตถุดิบ 

และลดค่าใช้จ่ายค่าแรงล่วงเวลา 

2) เน่ืองจากระบบที่ใช้ควบคุมระบบสินค้าคงคลังของบริษัทเป็นระบบ ERP ที่สามารถ

เกบ็ข้อมูลย้อนหลังเป็นระยะเวลาหลายปีได้ ผู้บริหารควรท าการวางแผนการใช้ทรัพยากร เพ่ือลด

ต้นทุนการสั่งซ้ือ และป้องกนัสนิค้าขาดมือ 

 6.2 ขอ้เสนอในการวิจยัครั้งต่อไป 

1) ควรใช้ข้อมูลย้อนหลังเป็นจ านวนหลายปี เพ่ือท าให้การวิเคราะห์มีความแม่นย ามาก

ขึ้ นเน่ืองจากปริมาณการสั่งซ้ือวัตถุดิบที่ใช้ในการพิมพ์มีความผันผวนขึ้ นอยู่กับสภาพเศรษฐกิจหรือ

ปัจจัยภายนอกอื่น ๆ ที่อาจส่งผลต่อแผนการผลิตและการรับค าสั่งจ้างผลิต 

2) ควรมีการน าเสนอและทดลองใช้วิธนี าเสนอกบัการสั่งซ้ือสนิค้าในการด าเนินงานจริง 

โดยอาจจะเลือกใช้กบัสนิค้าบางชนิด เพ่ือทดสอบถึงผลลัพธจ์ริงที่ได้เทยีบกบัการเปรียบเทยีบจากการ

วิเคราะห์  

  

7. กิตติกรรมประกาศ 

สารนิพนธ์ฉบับน้ีส าเร็จและมีความสมบูรณ์ได้ด้วยความอนุเคราะห์และความเอาใจใส่

อย่างดีย่ิงจากอาจารย์ รชฏ ข าบุญ อาจารย์ที่ปรึกษาที่คอยให้ค าแนะน าต่าง ๆ และได้เสียสละเวลาใน



   

 

การตรวจสอบ ตลอดจนช่วยแก้ไขข้อบกพร่องต่าง ๆ ตลอดการท าสารนิพนธ์ฉบับน้ี ผู้จัดท า

ขอขอบพระคุณคณาจารย์ทุก ๆทา่น ที่ได้ให้ความรู้อนัเป็นองค์ประกอบในการท าสารนิพนธน้ี์ ผู้จัดท า

ขอขอบพระคุณ บริษัท เอส.เอม็.เค. พร้ินติ้ ง จ ากดั โดยเฉพาะคุณณัฐชัย ปัญจศรีเสถียร ผู้จัดการฝ่าย

ผลิต ที่ให้ความอนุเคราะห์ในด้านข้อมูลต่าง ๆ ที่เป็นประโยชน์ในการท าสารนิพนธ์คร้ังน้ีให้ลุล่วงไป

ด้วยดี สุดท้ายน้ีข้าพเจ้าขอขอบพระคุณ บิดา-มารดา และครอบครัวรวมถึงผู้ใกล้ชิดที่คอยสนับสนุน

และให้ก าลังใจในด้านการศึกษาแก่ข้าพเจ้าเป็นอย่างดี 
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